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Notas preliminares

. Arbitre todas as definicdes nao especificadas
. Serao fornecidos os seguintes documentos
. ESAN Robotica - FANUC TP ArcTool Voll.pdf

Exercicios

E1.1 | Cordao de soldadura sobre linha

E1.2 | Cordao de soldadura sobre um quadrado

E1.3 | Cordao de soldadura sobre um arco

E1.4 | Cordao de soldadura sobre um circulo

E1.5 | Cordao de soldadura sobre um circulo com oscilacao
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El.1 | Cordao de soldadura sobre linha

Crie um programa TP que execute um cordao de soldadura ao longo de uma linha com os
seguintes requisitos:

Requisito Descricdo
1 Iniciar movimento num ponto de repouso
2 Finalizar movimento num ponto de repouso
Y 200 mm
18 mmiseg
Prioridade a velocidade

€ mmiseg
Prioridade a precisac

20¢ mm

) e

Figura E1| Exercicio 1 — Cordao de soldadura sobre uma linha
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El1.2 | Cordao de soldadura sobre um quadrado

Criar um programa TP para executar um cordao de soldadura ao longo da fronteira de um
quadrado com os seguintes requisitos:

Requisito Descricdo
1 Iniciar movimento num ponto de repouso
2 Finalizar movimento num ponto de repouso

ARC START

200 mm !
Y 50 mm/seg
Prioridade a precisao

X

200 mm
50 mm/seg
Prioridade a velocidade

-

LINEAR
Weld Schedule W

Volts : 21V
Amps : 200 A

Weld Process
Wirestick = 20V
On The Fly = 0,1V | 5A

Figura E2 | Exercicio 2 — Cordao de soldadura sobre um quadrado

Notas
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E1.3 | Cordao de soldadura sobre um arco

Crie um programa TP que execute um cordao de soldadura circular ao longo de um arco com os
seguintes requisitos:

Requisito Descricdo
1 Iniciar movimento num ponto de repouso
2 Finalizar movimento num ponto de repouso
R 100

CIRCULAR

Y Weld Schedule

4 Amps 20C A

ARC START

16 mm/seg
Prioridade a velocidade

Weld Process
Wirestick = 2CV
OnTheFly=0 " 5A

Figura E3 | Exercicio 3 — Cordao de soldadura circular sobre um arco

Notas
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El1.4 | Cordao de soldadura sobre um circulo

Crie um programa TP que execute um cordao de soldadura circular ao longo da fronteira de um
circulo com os seguintes requisitos:

Requisito Descricdo
1 Iniciar movimento num ponto de repouso
2 Finalizar movimento num ponto de repouso

@150 mm

20 mmyseg CIRCULAR

Prioridade & precisdo
Weld Schedule

olts 18V

Weld Process
Wirestick = 20
OnTheFly=0"V 5

Figura E4 | Exercicio 4 — Cordao de soldadura circular sobre um circulo
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E1.5 | Cordao de soldadura sobre um circulo com oscilagcao

Crie um programa TP que execute um cordao de soldadura circular com oscilagao, ao longo da
fronteira de um circulo, com os seguintes requisitos:

Requisito Descricdo
1 Iniciar movimento num ponto de repouso
2 Finalizar movimento num ponto de repouso

Figura Error! No text of specified style in document.-1 — Exercicio 5 — Soldadura circular com oscilagéo
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