
SensActive™ Bin-picking för 

plockning (här med robot samt 

mönsterläggningsmodul).

SensActive™ Bin-picking möjliggör plockning av osorterat gods direkt 

från transportemballage, så kallad bin-picking. Systemet använder en 

laserbaserad tredimensionell scanningsteknik och patenterade algorit-

mer för formigenkänning utvecklat av Dynamis AB.

Bin-picking

Bin-pickingsystemet, som ingår i SensActive™-familjen, 

använder formigenkänning för att identifiera och lokali-

sera objekten i emballaget. Laserljuset som används vid 

mätningen består av en koncentrerad våglängd, vilket 

möjliggör effektiv undertryckning av omgivningsljus. Sys-

temet blir därmed betydligt mindre känsligt för störningar 

från omgivningsljus än traditionell visionteknik som arbe-

tar med kontrastigenkänning mot en belyst bakgrund.

Detaljerna kan ligga helt fritt orienterade i emballaget, 

även i höjdled vilket innebär att separerande mellanlägg 

mellan detaljlager inte behövs.

Systemet plockar och hanterar objekt med hjälp av en 

robot direkt från ett transportemballage, exempelvis en 

Euro-pall med kragar. Detta görs till exempel för att be-

tjäna en bearbetningsmaskin eller för att utföra ett mon-

teringsmoment. Systemet erbjuder stora fördelar vid 

hantering av komplexa detaljer, är flexibelt och medger 

snabb omställning vid komponentbyte.

I systemet ingår även en så kallad ”master” som styr den 

kompletta bearbetningscellen. Mastern håller ordning på 

prioriteter och styr de olika kringutrustningarna i cellen 

säkert och logiskt.

I SensActive™-familjen ingår även en mönsterläggnings-

modul och en avsyningsenhet.

Svenskt patent: SE 529377

Bin-picking
SensActive® Bin-picking allows picking of unsorted goods straight from 

transport packaging. The system uses laser-based three-dimensional 

scanning technology and patented algorithms, developed by Dynamis 

AB, for object recognition.

The Bin-picking system, which forms part of  
SensActive®, uses object recognition to identify 
and locate objects in the packaging. The laser 
light used for measuring comprises a concentrated 
wavelength, which enables effective suppression of 
ambient light. The system is thus significantly less 
sensitive to interference from ambient light than 
traditional visual technology, which rely on contrast 
recognition against bright backlighting.

The parts can lie anyhow in the packaging, even 
vertically, meaning that no separating spacers are 
required between layers of parts.

The system picks and handles objects, by means 
of a robot, straight from transport packaging, e.g. a 
Euro pallet with collars. This could be to supply a 
processing machine, for example, or perform an as-
sembly operation. The system offers major benefits 
when handling complex parts, is flexible and allows 
rapid conversion when switching components.

The SensActive® range also includes a pattern-lay-
ing module and inspection units.

SensActive® Bin-picking 
(shown here with robot and 
pattern-laying module).

Swedish patent: SE 529377

SensActive



Technical data SensActive® Bin-picking

Bin-picking unit BP800

Master
Control system 	 Standard: Supplied as slave-controlled by an external overall system.

	 Option: Can be supplied with a built-in master for controlling an entire robot cell plus peripheral equipment,  

	 a text-based script. 

Capacity
Cycle time excluding robot movement 	 20 sec/part (typical value = 2 to 5 sec/part depending on the shape of the part).

Object size 	

  BP 800 and BP800L	 approx. 100x100x100mm or larger.

  BP 450	 approx. 30x30x30mm or larger.

Object surface	 Most materials and surfaces, but high-gloss surfaces should be avoided.

Size of picking packaging 

  BP 800 and BP800L	 1200x800x600 mm (Euro pallet with 3 collars). BP800L can be supplied with a measuring range greater  

	 than 1200 mm.

  BP 450 	 620x450x300 mm (Schäfer box).

Equipment & connections
Communication	 Databus: LAN, Profibus. 

	 I/O units: 40 x 24 V (in/out) option.

	 Safety loops, option.

Robot type	 ABB, Motoman, etc.

Ventilation	 Active cooling unit.

Other
Reference models for the part	 IGES, STL, STEP.

Dimensions 	

  BP 800	 2215 x 600 x 1110 mm, (h x w x d). 

  BP800L	 2350 x 2200 x 1350 mm, (h x w x d). 

  BP 450	 1780 x 600 x 980 mm, (h x w x d). 

Weight 	 approx. 250 kg.

Ambient temperature 	 10–45°C.

Dynamis AB

Gammelbackavägen 6

SE-691 51 Karlskoga, Sweden

Tel: +46(0)586-673 60

info@dynamis.se

www.dynamis.se

Dynamis is part of the Swedish industrial concern Morphic, which offers energy systems based 

on renewable electricity production and low-resource technology for production of components 

in large batches. The company has operations in Sweden, Norway, Japan, Greece, Italy and 

Switzerland.

Dynamis AB is quality and environmentally certified in accordance with ISO 9001:2000 and ISO 

14001:2004.
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Gripdon som plockar

osorterade detaljer.

Master
Styrsystem Standard: För styrning av hel robotcell med kringutrustning, ett textbaserat script. 

Option: Kan även levereras som slav som styrs från extern övergripande enhet.

Kapacitet
Cykeltid exkl robotrörelse 20sek/detalj (typiskt värde = 2 till 5sek/detalj beroende på detaljens form) .
Objektstorlek ca 1 dm3 eller större.
Objektyta De �esta material och ytor, högglansig yta bör dock undvikas.
Storlek på plockemballaget Standard: 1200x800x600 mm (Euro-pall med 2 kragar). Systemet kan även ställas om för andra storlekar.

Utrustning & anslutningar
Kommunikation Databus: LAN, Pro�bus. 

I/O-enheter: 40 st 24 V (in/ut).
Säkerhetsslingor.

Robottyp ABB, Motoman m �.
Ventilation Standard: Mekanisk värmeväxlare 

Option: Aktivtkylaggregat.

Övrigt
Referensmodeller på detaljen IGES, STL, SET, STEP, VRML.
Mått Höjd 2350 mm, se layout ovan.
Vikt ca 200 kg.
Omgivningstemperatur 10–45°C, vid högre än 45°C rekommenderas kylaggregat.
Pallstyrning Pallinstyrning för helpall med sensor ingår.

SensActive™ Bin-picking är CE-märkt.

Layout SensActive™ Bin-picking.

(mm)

Laserklass 3R enligt SS EN 60825-1.

Dynamis AB
Gammelbackavägen 6
SE-691 51 Karlskoga, Sweden
Tel: +46(0)586-673 60
info@dynamis.se
www.dynamis.se
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Dynamis AB är en del av den helsvenska industrikoncernen Morphic Technologies som erbjuder

energisystem baserade på förnybar elproduktion samt resurssnål teknik för produktion av

komponenter i stora serier. Morphicgruppen består av de sex helägda dotterbolagen Dynamis AB,

Cell Impact AB, Aerodyn AB, Finshyttan Hydro Power AB, Morphic Business Development AB

samt DynaWind AB. Verksamheten bedrivs i Karlskoga, Filipstad, Kristinehamn och Göteborg.

Dynamis AB är kvalitets- och miljöcerti�erat enligt ISO 9001:2000 samt ISO 14001:2004.

Tekniska data SensActive™ Bin-picking.

Bin-picking unit BP450

 

LASER RADIATION 
AVOID EXPOSING THE EYES

TO LASER RADIATION
LASER CLASS 3R

IEC 60825-1

Laser class 3R as per SS EN 60825-1.


