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Introducao:

Um pos-processador € uma aplicacdo que pds processa dados de entrada huma
outra linguagem, mantendo a integridade da informacdo e usando para isso uma
linguagem de programacdo prépria. O objectivo deste manual ndo é perceber a
linguagem de programacdo do p6s-processador mas sim perceber o cédigo o suficiente
para entender algumas alteracdes necessarias para o bom funcionamento da nova forma

de transferéncia de programas.



Alteracoes:

De seguida sdo apresentados excertos do cddigo do pos-processador que foram

alterados.
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Figura 1 — Parte inicial do cddigo do pés processador

= A - Foi alterado o nome do pdés-processador para assim ser identificado pelos

utilizadores do software CAM aquando da escolha do pos-processador a usar.

= B - Foi alterado o nimero do programa para um ndmero fixo de O0001. O

numero do programa € obrigatorio em linguagem 1SO embora seja insignificante



uma vez que os programas 1SO no servidor FTP sdo identificados pelo nimero
do desenho. O numero do desenho € automaticamente inserido como comentario
no ficheiro ISO usando para isto uma variavel prépria do software CAM que
armazena o nome do ficheiro que se encontra aberto ([FNM]). Deste modo,
como o utilizador guarda por defeito o programa CAM com o nUmero do
desenho, também o programa I1SO correspondente terd esse mesmo ndmero. A

data de criacdo do programa ISO ¢é também inserida.
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Put sub-routines at end of main program (1 = Yes, 0 = put at start)
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45 amis Programming point: (1 = pivot, 0 = tool tip)

4.5 amisz Tool CsL offset from pivot point in X

4.5 axiz Tool CrL offszet from piwvot point in ¥

Figura 2 - Parte do codigo de eliminagdo de comentarios do pds processador

= C - Eliminacdo de comentarios do programa 1SO a fim de poder ser lido

directamente pelo comando numérico.




